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SISTEMA DE PROTECCION PEATONAL EN 
INSTALACIONES DE PASOS A NIVEL  

 
 

 



 

SLP Pág. 2 de 5 

 
Descripción del Sistema de Protección Peatonal en  

instalaciones de Pasos a Nivel tipo SLA, SBA, SBE 

 
 
El sistema está compuesto por: 
 
�  Módulo de Control 
 

Señales Peatonales, construidas mediante cadenas de leds. 
 

�  De foco 
 

Silueta humana en posición de Alto luciendo en rojo. 
Para pasos a nivel clases “B”  y  “C”. 

 
�  Autónoma 
 

Silueta humana rojo fijo + texto “ATENCIÓN NO PASE” en rojo destellante. Para pasos a nivel 
clase “F”. 

 
 

DESCRIPCION TECNICA MODULO CONTROL 
 
 
1. Introducción 
 
El módulo de control peatonal es un módulo interface entre la instalación de seguridad existente 
(enclavamiento o paso a nivel) y las señales especiales para peatones. 
 
Su funcionalidad es la de activar las señales luminosas para peatones y comprobar su correcto 
funcionamiento, mientras se mantenga la orden de mando. Tiene a su vez funciones auxiliares 
como la reducción del nivel acústico de la sonería mediante control horario de la misma  
 
Dicho sistema esta realizado mediante tecnología de seguridad intrínseca y es capaz de encender 
hasta cuatro señales de salida. El número de señales de salida es programable exteriormente entre 
1 y 4. 
 
En caso de fallo de una de las señales o de la reducción del 25 % de su intensidad, se da una salida 
de fallo mediante la caída del RCL ( Relé Comprobación de Lampara). Dispone a su vez de una 
salida de fallo para el registrador. 
 
Este módulo puede instalarse en: 
 

·  SBE. Semibarrera Enclavada. 
·  SBA. Semibarrera Automática. 
·  SLA. Señalización Acústico y Luminoso. 
·  Pasos de uso exclusivo de Peatones o Peatones y Ganado. 
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2. Características Técnicas 
 
2.1. Especificaciones Eléctricas. 
 
·  El módulo dispone de dos entradas de mando, una para cada tipo de configuración: 

 
�  Señal de mando “1”.Configuración SBA, con presencia de tensión las señales permanecen 

apagadas, activándose al desaparecer la tensión en la entrada de mando. 
 
�  Señal de mando “2”.Configuración SBE, con presencia de tensión las señales se activan y 

se apagan al desaparecer la tensión en la entrada de mando. 
 

Se muestra en la figura 1 el conexionado del equipo. 
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Figura 1. 
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Señales Peatonales 
 
 
Ambos tipos de señales están formadas por cadenas de leds de emisión de luz roja de 644 nm de 
longitud de onda, un ángulo de salida de 30ë y una luminosidad de 750 mcd  
 
El número mínimo de leds por señal es de 130 y están distribuidos mediante 20 cadenas cada una 
de ellas con una resistencia limitadora.  
 
 
.- De foco. Silueta humana en posición de Alto luciendo en rojo. 
 

 
 

Señal Peatonal Foco. 
 

 
.- Autónoma. Silueta humana rojo fijo + texto “ATENCION NO PASE” en rojo destellante. 
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Debido a su tecnología de construcción electrónica, el Módulo Control Peatonal no precisa de 
mantenimiento preventivo sistemático. 
 
Sin embargo en los procesos de mantenimiento preventivo de otros elementos de la instalación se 
recomienda la actuación sobre los siguientes puntos: 
 
Sujeción Mecánica. 
 
Se verificara que la sujeción mecánica del módulo de control es correcta, verificando el apriete de 
las tuercas de sujeción. 
 
Conector. 
 
Se comprobará que los conectores están adecuadamente insertados y apretados, no presentando 
los cables que a ellos acuden ningún signo de deterioro. 
 
Limpieza. 
 
Se efectuara en caso necesario, una limpieza del equipo con un paño húmedo. No se utilizara 
disolventes, pues pueden causar daño en la pintura de protección del Módulo de Control. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


